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a: Anwdrmwulst im Augenblick
des Flgens.

b: Richtige Ausbildung des
Schweisswulstes nach Ein-
wirkung des Schweissdrucks.

Zusatzstab

Vorwdrmung des

Warmgas zufuhr
Zusatzstabes -~

Druckaufgabe Gerdteanschluss
uber die

Diisenzunge
Schweissgasstrom

Schweissraupe Grundwerkstoff (PVDF, ECTFE FEP , PFA )

c: Falsche Ausbildung des
Schweisswulstes, Lunker -
bildung .

Schweissrichtung

Vorw&rmen des Grundwerkstoffes

Warmgasschweissen mit der Ziehdise
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